


• ООО «Поволжский центр механической обработки» предлагает услуги по изготовлению деталей для различных 

отраслей промышленности: приборостроение, авиастроение, точное машиностроение, оптоэлектроника.

• Предприятие обеспечивает выполнение требований точности (до IT6) и короткие сроки изготовления 

высококачественных изделий.

• Производственный парк включает 23 фрезерных, 3 токарных обрабатывающих центра с ЧПУ, 2 станка для 

заточки инструмента производства DMG MORI, Hermle AG, Mikron и Haas Automation Inc., что позволяет 

обрабатывать детали сложных конфигураций.

• Обрабатываются черные и цветные металлы, титановые, алюминиевые, магниевые сплавы, специальные сплавы 

(32НКД, 29НК, 36НХТЮ и др.), пластмассы и полимеры.

• Основные подразделения: механообрабатывающее производство, технологический отдел, ОТК.

• Технологический отдел оснащен современным ПО для проектирования оснастки и деталей для обрабатывающих 

центров с ЧПУ.

• На предприятии действуют межоперационный контроль и приемка ВП МО РФ (приемка «5»).

• Используются координатно-измерительная машина TESA Micro-Hite 3D DCC, электронные высотометры Garant и 

TESA, микроскоп Jena, нутрометры, штангенциркули, резьбовые и гладкие микрометры, калибры и др.

• Подтверждена система менеджмента качества сертифицирована по ГОСТ Р ИСО 9001-2015 (ISO 9001-2015), 

получен сертификат ГОСТРВ 0015-002-2020.

• Эффективность системы менеджмента качества ежегодно подтверждается инспекционными аудитами.

• Входной контроль материалов и продукции осуществляется ОТК по нормативной документации (СМК и СТО).



За время работы на рынке механообработки с 2004 года предприятие заслужило 

репутацию надежного партнера и исполнителя для предприятий и организаций:

График работы нашего производства: 24 часа в сутки 7 дней в неделю. 

Это позволяет выполнять работы в самые короткие сроки.



Наименование оборудованияКоличество
Количество осей перемещения 

инструмента
Максимальная зона обработки, мм

Hermle C600U 1 5 600/450/450

DMG DMU 50 1 3+2 500/450/400

DMG DMU 70 1 3+2 700/600/500

DMG DMC 55H 1 4 550/500/500

DMG DMP 60 1 4 600/400/600

DMG C600U 1 4 600/450/450

DMG DMC 63V 1 3+1 630/500/450

DMG DMC103V 1 3+1 1030/800/600

Luzhong VMC1690 1 3+1 1680/900/700

Rontek VMC 60С 5 3 1100/610/610

DMG DMC103V 2 3 1030/800/600

DMG DMC 63V 6 3 630/500/450

DMG DMC 635V 1 3 635/500/450

DMG DMC 835V 1 3 835/600/500

DMG DMU 60T2 1 3 750/600/500

HAAS VF7 1 3 2134/813/762
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Наименование 
оборудования

Количество Количество осей перемещения инструмента
Диаметр/длина 
обработки, мм

DMG CTX310 1 Токарный (2 оси) ф200/430

HEADMAN T55/500 1 Токарный (2 оси) ф330/500

DMG Twin 32 1
Токарно-фрезерный (8 осей, шпиндель и противошпиндель, два 

инструментальных револьвера)
ф100/400

DMG Twin 65 1
Токарно-фрезерный (10 осей, шпиндель и противошпиндель, два 

инструментальных револьвера)
ф250/600




































